VAUTID 80

Fulldraht far zahe und harte Panzerungen gegen Stol3 und Abrasion VAUTID®

VAUTID Werkstoffprofil

Normbezeichnung Fiilldrahtelektrode DINEN 14700 T Z Fe 14gp

Werkstoffkennzeichnung Untereutektische Cr-Mo-C-Hartlegierung auf Fe-Basis
Legierungsbestandteile

SchweiBguteigenschaften VAUTID 80 ist ein Hochleistungsfiilldraht mit einer Abschmelzleistung von 15kg/h und ergibt ein
schweilRhartes, abrieb- und schlagfestes SchweilRgut. Das SchweiRgut ist im SchweilRzustand nicht
tiberdrehbar. Spanende Bearbeitung im angelassenen Zustand moglich. Das SchweilRgut ist rissbehaftet

Typische Schweilgutkennwerte Harte des reinen Schweigutes (nach DIN 32525-4): ca. 50 — 56 HRC*

Einsatzempfehlung Bestens geeignet fiir Teile, die kombinierter Sto3- und Abrasivbeanspruchung ausgesetzt sind, wie z.B.
Kegelbrecher, Brechhdmmer, Baggerzahne, Brechwalzen und Fiihrungen

Lieferform und Verpackung Fiilldrahte: Durchmesser 1,6/2,0/2,4/2,8/3,2mm
Verpackung: Dornspulen zu ca. 15 kg, Haspelspulen zu ca. 25 kg, Fésser zu ca. 250 kg

SchweiBanIeitung fiir Fiilldriahte: *Messwerte unterliegen den industrieiiblichen Schwankungen.

VAUTID 80 wird ohne Schutzgas am +Pol (Wechselstrom ist maglich)
verschweil3t. Sowohl Pendel- als auch Strichraupentechnik kann
angewandt werden. Pendeltechnik und Vorwadrmung wirken
unerwiinschter Rissbildung entgegen. Die Héhe

der Auftragung kann 50-60 mm betragen

Durchmesser Strom (A) Spannung (V) freie
(mm) Drahtlinge

(mm)

1,6 200 — 400 24-30 20-40

2,0 300 — 500 25-30 25-45

2,4 400 — 550 26 - 33 25-50

2,8 450 — 600 27-35 30-55

3,2 500 — 650 30-40 35-60

Dieses Datenblatt entspricht dem augenblicklichen Stand der Fertigung (Oktober 2016)
und kann jederzeit gedndert werden.

Schweilpositionen (EN IS0 6947): PA, PB
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